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LT UWAGI MONTAZOWE
LH’ anN e ﬁﬁ’ alN 1. Podparcia rurociggéw montowaé réwnolegle z rurociggiem.
V 3 ~ 2. Ubytki w fundamentach wykona¢ zaprawg naprawczg PAGEL PCC-l (MH20 lub MH80 w zaleZznoéci od grubosci ubytku)
£ 3. Przed uzupetnieniem ubytkéw zaprawg naprawczg zastosowaé¢ warstwe szczepng PAGEL MSO2.
N vV > 4. Zabezpieczyé naprawiony beton przed czynnikami szkodliwymi (wilgo¢, korozja) PAGEL O2DE
N\
0-‘5;, Q:o\ N i 7 S A S 5. Materiat na podlewki pod konstrukcje wsporcze i pompy PAGEL V1/50
. NSSSNN .
. & o \‘\\\ =k igii.’ j:::: l?grs";:n”z'f-’mm 6. Nalezy stosowaé sie do wytycznych producenta stosowanych materiatow PAGEL
' 7. Przed przygotowaniem materiatu na kotwy sprawdzi¢ $rednice, rozstaw i ilo$¢ otworéw w pomach lub ramach do ktérych sg mocowane pompy >Z_
8. Pret kotwy HILTI HAS-U 5.8 (lub odpowiednik preta gwintowanego klasy 5.8 lub wyzszej) %:
UWAGA: - Minimalna gleboko$é zakotwienia w betonie dia kigju HILTI HIT-HY-170 N
SPOINY MONTAZOWE | NIEOPISANE SPAWAC WG - WSZYSTKIE KONSTRUKCJE WSPORCZE POD ZAMOCOWANIA Egm m‘; j 1;8:‘1:‘1
SCHEMATU SPAWANIA | MOZLIWOSCI NA MONTAZU SKRECAC, SPAWAC, KOTWIC DO ISTNIEJACEJ KONSTRUKCJI Kotwa M20 - 220mm Modernizacja uktadu pompowego w Cieplowni Sierpc. IMWes(Or: . Cieplownia Sierpc
WYBOR SCHEMATU NALEZY DO WYKONAWCY SPOINY DOPIERO PO USTALENIU LOKALIZAGJI ZAMOCOWANIA Kotwa M24 - 270mm Rysunek montazowy. Poziom +- 0.000 ul. Przemysiowa 2a
ELEMNENT W MIEJSCU STYKU Z ISTN. KONSTRUKCJA - RYSUNEK NALEZY ROZPATRYWAC LACZNIE Z IZOMETRYKAMI . . 09-200 Sierpc
STALOWA SPAWAC WG SCHEMATU SPAWANIA MONTOWANYCH RUROCIAGOW Projektowat | M.Cieplinski 130 | Nrrysunku: Nr projekiu:
SPOINY WYDANE PRZY JEDNYM ELEMENCIE DOTYCZA - BL, PL, FL- OZNACZENIA BLACH, PLASKOWNIKOW 07.2021 - EP-04/21 T1
WSZYSTKICH ELEMENTOW O TYM NUMERZE DO STOSOWANIA ZAMIENNEGO

&GlektroMontaz'-

Torun

Sp. z 0.0,

ul Na Zepleczu 20 | B7-100 Torun | fel. 56 / 639 12 10 | fax 56 / 635 12 11

www elekiromontaz-torunpl | biuro@elekiromontaz-tarunpl

INSTALACJE ELEKTROENERGETYCZNE AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA KOMPUTEROWE SYSTEMY STEROWANIA

Nr kolejny rysunku: 53




