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Wytyczne zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
zestawami malarskimi TEKNOS - OLIVA Sp. z o.o.
dla gérnictwa oraz energetyki przemystowej — Klasa
korozyjnosci C3 wg PN-EN ISO 12944-5.
Trwatos¢ diuga

Numer Systemu Strona

SYSTEM 1 - /EP-PUR/EPK/DKK2/2014/C3-H

Konstrukcje, rurociagi stalowe eksploatowane na zewnatrz pomieszczen oraz wewnatrz 4
pomieszczen o temperaturze do 120°C.
SYSTEM 6 - /ESI-AK-SIL/EPK/DKK2/2014/C3-H 5

Rurociggi stalowe o temperaturze do 200°C, izolowane
Technologia malowania scian wewnagtrz budynku w atmosferze przemystowej.

Opis Zabezpieczenia Antykorozyjnego

1. Przygotowanie powierzchni

Przed rozpoczeciem malowania powierzchnie przewidziane do malowania bedg
oczyszczone, odttuszczone i odrdzewione zgodnie z ponizsza technologig.

Mycie i odttuszczanie

» Powierzchnie nalezy zmy¢é strumieniem wody  zawierajgcej dodatek detergentu,
emulgatora lub gotowego preparatu odttuszczajgcego na przyktad Oliclean 123, tak, aby
usunaé zanieczyszczenia ze wszystkich zakamarkéw konstrukciji.

» Po umyciu detergentami catg powierzchnie doktadnie optukac czystg wodg i wysuszyc.

Przygotowanie powierzchni

» Ostre krawedzie stepi¢, usung¢ odpryski i oszlifowa¢ szwy spawow. Przygotowanie
powierzchni przed czyszczeniem musi spetnia¢ wymagania P2 wg PN-EN 1ISO 12944-2,

» Powierzchnia stalowa oczyszczona metoda strumieniowo-scierng do stopnia czystosci,
co najmniej Sa 2.5 wedtug PN-EN ISO 8501-1.

» Chropowatos$¢ powierzchni oczyszczonych:_profil chropowatosci ostro krawedziowy G
drobnoziarnisty lub posredni wedtug PN-EN ISO 8503-2 stosownie do wymagan powitok
malarskich

* Po oczyszczeniu powierzchnie dokfadnie odkurzy¢ przez odessanie zanieczyszczen
odkurzaczem przemystowym.

» Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i
kurzu.

Witérne przygotowanie powierzchni po montazu na obiekcie zgodnie ze specyfikacjg
dostawcy farb Po przygotowaniu powierzchni jak wyzej nalezy aplikowaé¢ systemy malarskie
w warunkach zgodnych z wymaganiami kart katalogowych poszczegdinych wyrobdw.
Wszystkie trudno dostepne miejsca przed malowaniem kazdej warstwy nalezy dobrze
wyrobi¢ pedzlem.

Wykonanie pokrycia:

¢ malowanie bedzie sie odbywac $cisle ze specyfikacjg dostawcy farby.

Kontakt : Tomasz Majerski — Dyrektor ds. Kluczowych Klientéw_przemyst energetyka i gérnictwo. Telefon 607 655 162
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malowanie nalezy prowadzi¢ przy temperaturze powyzej +5°C i nie wyzszej niz +30°C.
Nie dopuszcza sie malowania na wolnym powietrzu w czasie deszczu, mgty, lub kiedy
wilgotnos¢ wzgledna powietrza przekracza 85%, oraz elementdéw pokrytych rosa,
zaparowanych wzglednie wilgotnych.

e nie dopuszcza sie transportowania pomalowanych elementéw przed catkowitym
wyschnieciem farby.

Kontakt : Tomasz Majerski — Dyrektor ds. Kluczowych Klientéw_przemyst energetyka i gérnictwo. Telefon 607 655 162
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SYSTEM 1 - /JEP-PUR/EPK/DKK2/2014/C3-H Konstrukcije, rurociggi stalowe eksploatowane na

Klasa korozyjnoci C3 wg PN-EN IS0 12044-5-dluga  Zoanalz pomieszezer graz wevinairz pomieszoze
powierzchnia projektowa malowania 75 [m?]

- . x Grubos¢ Zuzycie teoretyczne dla
rozcienczalnik Symbol llog¢ : . . )

Nazwa handlowa / nazwa wyrobu wyrobu warstw p?:v:f]kl Jednﬁ/ﬁ%\i\ﬁokl
EPINOX 77 564 7423-077-XX0 1 140 0,22
lub lub
EPINOX 98 7429-098-XX0
farba epoksydowa grubopowtokowa,
pigmentowana mioxem 564 1 140 0,25
EMAPUR P, PS 433 7669-094-X0XX, 1 60 0,11
emalia poliuretanowa nawierzchniowa 7669-094-10X,

RAZEM 2 min. 200

krotka charakterystyka :

System epoksydowo-poliuretanowy tworzacy powtoki dobrze przyczepne do podtoza, odporne na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, promieniowania UV oraz czynnikdw mechanicznych. Do antykorozyjnego zabezpieczenia wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni konstrukcji i elementéw stalowych pracujacych w atmosferze o $redniej agresywnosci korozyjnej , w
temperaturze do 120°C. Grubosci farby nawierzchniowej sg dla koloréw szarych. Emapur PS 7669-094-10X — farba
poliuretanowa przeznaczona do mieszania w systemie Teknomix na wybrany kolor RAL.

temperatura stosowania :

Dla farby EPINOX 77:

e  Temperatura podtoza - min. -10°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy; otoczenia - min. -10°C

Dla farby EPINOX 98:

. podtoza - min. +5°C oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia - min. +5°C

Dla farby EMAPUR:

e poditoza - min. -5°C (podfoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy; otoczenia - do min. -5°C

przygotowanie podioza :

e przed czyszczeniem powierzchnia powinna by¢ zmyta woda z dodatkiem OLICLEAN 123, a nastgpnie sptukana czystg
woda;

e  dopuszczalna maksymalna ilo$¢ zanieczyszczen jonowych na konstrukcjach stalowych nie powinna przekracza¢ wartosci
15,0 mS/m;

e  powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ czysta, sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i innych
zanieczyszczen.

e STAL - oczyszczona do stopnia czystosci, co najmniej Sa 2 '/, wg PN-ISO 8501 - 1; powierzchnia sucha, pozbawiona
ttuszczu i kurzu. Dla $rodowiska C3 zaleca sie przygotowanie powierzchni przed czyszczeniem do min. P2 wg. PN-ISO
8501-3.

uwagi technologiczne :

e Przy malowaniu pedzlem farbami EPINOX konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania zalecanej
grubosci pojedynczej powtoki. Zaleca sie zastosowanie natrysku bezpowietrznego

UWAGA'!

W czasie aplikacji i schnigcia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i
mgty produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skéra. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Szczego6towe
informacje na temat substancji niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen w kartach charakterystyki
niebezpiecznych substancji chemicznych, ktére udostepniamy na zyczenie Klientéw. Przed rozpoczeciem prac antykorozyjnych
prosimy o kontakt z dziatem technicznym Teknos - Oliva Sp. Z 0.0. aby uszczeg6towi¢ wystepujgce media na jakie bedzie
narazona konstrukcja w celu odpowiedniego doboru oraz w razie potrzeby odpowiedniego zmodyfikowania zaproponowanego
systemu malarskiego dla uzyskania potrzebnych dokumentéw gwarancyjnych.

Przewidywana trwatos¢ zaproponowanego zestawu

C3
diuga

powyzej 15 lat

dostepne kolory warstwy nawierzchniowej ---- Petna paleta RAL !

Kontakt : Tomasz Majerski — Dyrektor ds. Kluczowych Klientéw_przemyst energetyka i gérnictwo. Telefon 607 655 162
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SYSTEM 6 - /ESI-AK-SIL/EPK/DKK2/2014

rurociggi stalowe o temperaturze do 200°C,

powierzchnia projektowa malowania 49 [m?] izolowane
. . s Grubos¢ ZyCi
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu rozcienczalnik Syml:éol llos¢ powtoki Zg;yjcelcejrzgfg\)/v?;ze

wyrobu warstw [um] [ /m?]
GALWASOL 19/29 779 7929-019-XX0 1 70 0,12
farba etylokrzemianowa cynkowa do 694 7929-029-XX0
gruntowania
OLITERM 25 724 3259-653-850 2 15 0,05
farba alkidowo-silikonowa, termoodporna
do 200°C

RAZEM 3 min. 100

krotka charakterystyka:

Termoodporny system ztozony z jednosktadnikowych faro GALWASOL 19/29 i OLITERM 25.

Farba tworzy powloki dobrze przyczepne , o bardzo dobrych  witasnosciach antykorozyjnych. Do antykorozyjnego
zabezpieczenia konstrukciji i rurociggéw stalowych izolowanych, narazonych na state dziatanie podwyzszonych temperatur do
200°C.

temperatura stosowania:

Dla farby GALWASOL 19:
. podtoza - min. -5°C (wolne od szronu i lodu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy; otoczenia - do min. -5°C .

Dla farby GALWASOL 29:
. podtoza - min. +5°C (wolne od szronu i lodu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy

Dla farby OLITERM 25:
e  podioza - co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy
przygotowanie podtoza :

e STAL - oczyszczona do stopnia czystosci, co najmniej Sa 2 '/, wg PN-ISO 8501 - 1; powierzchnia sucha, pozbawiona
ttuszczu i kurzu. Dla $rodowiska C3 zaleca sie przygotowanie powierzchni przed czyszczeniem do min. P2 wg. PN-ISO

8501-3.

e  dopuszczalna maksymalna ilo$¢ zanieczyszczen jonowych na konstrukcjach stalowych nie powinna przekracza¢ wartosci
15,0 mS/m;

UWAGA'!

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania
par i mgly produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skérg. Stosowaé tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
Szczegotowe informacje na temat substancji niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen w kartach
charakterystyki niebezpiecznych substanciji chemicznych, ktére udostepniamy na zyczenie Klientéw. Przed rozpoczeciem prac
antykorozyjnych prosimy o kontakt z dziatem technicznym Teknos - Oliva Sp. Z 0.0. aby uszczeg6towi¢ wystepujgce media na
jakie bedzie narazona konstrukcja w celu odpowiedniego doboru oraz w razie potrzeby odpowiedniego zmodyfikowania
zaproponowanego systemu malarskiego dla uzyskania potrzebnych dokumentéw. Dla uzyskania dokumentéw gwarancyjnych
dla inwestora nalezy przynajmniej 5 dni wczesniej przed rozpoczeciem prac antykorozyjnych poinformowac dziat techniczny
Teknos — Oliva aby dla danego kontraktu ustali¢ harmonogram wizyt inspektora, w przeciwnym przypadku Teknos-Oliva Sp Z
0.0. zastrzega sobie prawo do odmowienia wystawienia omawianych dokumentéw oraz poinformowanie o tym fakcie Inwestora.

dostepne kolory warstwy nawierzchniowej
840 - szary srebrzysty

Kontakt : Tomasz Majerski — Dyrektor ds. Kluczowych Klientéw_przemyst energetyka i gérnictwo. Telefon 607 655 162
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