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- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW proj
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 2/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 749,5 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0001 - Kolektor ssawny pomp PO1-3
1 Rura bez szwu ®355,6x8 1,0 m P235GH EN 10216-2 68,60 68,6
2 Rura bez szwu ©323,9x8 9,0 m P235GH EN 10216-2 62,30 560,7
3 tuk - typ 3D - 90° - 323,9x7,1 1 szt. P235GH EN 10253-1 39,84 39,8
4 Luk DIN 2605-1-30°-3-323,9x7,1S 1 szt. P235GH DIN 2605 13,28 13,3
Zwezka symetryczna - odmiana1
5 1 szt. P235GH EN 10253-1 21,62 21,6
355,6x8,0-323,9x7,1
6 Dno koszykowe - 323,9x7,1 1 szt. P235GH EN 10253-1 9,90 9,9
zakonczenie
, . ZPDA
7 :elsopol rr:e::nl\?zn;;el:t)r;l):\(l)y poboru cisnienia z zaworem - P245GH MZP02-01.-woda ngi(;:; r5
ulow
y grzewcza PIZL 4076
8 Kréciec DN50 2 szt. P245GH K-0001 4,20 8,4
9 Krociec odpowietrzajacy DN15 1 szt. P245GH K-0002 0,99 1,0 elementy na
10 Rura bez szwu ©21,3x2,3 6,0 m P235GH EN 10216-2 1,08 6,5 instalacje
11 Rura bez szwu ®33,7x2,6 4,0m P235GH EN 10216-2 1,99 8,0 odpowietrzajaca
. k oXelt
12 |Lejek spustowy A-38 1 szt. P235GH KER 81/2.89 1,76 1,8 Doty
13 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 8,00 8,0
14 Drut do spawania wykonawcy 2,00 2,0




A Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 3/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 749,5 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 2, 10), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4. Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Elementy akpia oraz kréciec odpowietrzajgcy na rurociggu lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0002. Kréciec odpowietrzajgcy montowacé w najwyzszym punkcie rurociggu przy
uwzglednieniu jego spadku.

6.Nie wyspecyfikowano trojnikow, krééce technologiczne (wyloty na pompy czy obejscie pomp) spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.

7.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociggi odpowietrzenia, rury nalezy gig¢ na montazu.



A N iektu: Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW I projekiu
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 4/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 187,8 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita

Rysunek D-0002 - Zabudowa pompy PO1
1 Rura bez szwu ®168,3x5,6 30m P235GH EN 10216-2 22,50 67,5
2 Luk - typ 3D - 90° - 168,3x5,6 4 szt. P235GH EN 10253-2 8,07 32,3

Zwezka symetryczna - odmiana1
3 2 szt. P235GH EN 10253-1 2,33 4,7

168,3x4,5-139,7x4,0

Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 1,55 1,6

139,7x4,0-114,3x3,6
5 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN150/PN16 4 szt. P245GH PN-EN 1092-1 7,81 31,2 . o

0 montazu

6 Uszczelka DN150 PN16 Tmax=80°C 3mm 4 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kompensatorow
7 |Sruba z tbem szesciokatnym M20x80-8.8 40 sz, FeiZn PN-EN ISO 4014 0.25 10,0 e
8 Nakretka szesciokatna M20-8 40 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,07 2,8
9 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN125/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 6,30 6,3
10 Uszczelka DN125 PN16 Tmax=80°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ssawny
11 [Sruba z tbem szesciokatnym M16x70-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN SO 4014 0,14 1,1 pompy
12 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3
13 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN100/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
14 Uszczelka DN100 PN16 Tmax=80°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ttoczny
15 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,13 1,0 pompy
16 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3
17 Nypel R3/8" 1 szt. Fe/Zn EN10241 0,02 0,02
18 |Mufa 3/8" do spawania 1 szt. Fe/zn EN10241 0,02 0,02 Zi‘;ﬁ;y
19 Rura bez szwu ©21,3x2,3 4,0m P235GH EN 10216-2 1,08 4,3
20 Kréciec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0 elementy na
21 Rura bez szwu ®33,7x2,6 7,0m P235GH EN 10216-2 1,99 13,9 instalacjg spustowa




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 5/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA i
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 187,8 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
zakonczenie
z P o ZPDA M20x1,5
29 Zespot manor'|'1e't'rowy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZP03-01-woda Somiar
kulowym typ "P" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ssaniu
zakonczenie
z P o ZPDA M20x1,5
23 Zespot manor'|'1etr'<')wy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZPOA-01-woda Somiar
kulowym typ "UA" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ttoczeniu
24 Manometr z rurka B?urdona - model 111.10 o sot ] WIKA 0.21 04
@ 100mm, Tmax=80°C, zakres 0-10bar, M20x1,5
25 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 2,00 2,0
26  |Drut do spawania wykonawcy 0,50 0,5

UWAGI:
1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 19, 21), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Dopuszcza sig zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodnos$¢ z normg EN 1514-1 dla wiasciwego PN oraz czynnika.
6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw

obliczeniowych instalaciji.

7.Elementy akpia oraz kré¢ce spustowe na rurociggach lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0002. Kré¢ce spustowe montowaé w najnizszych punktach rurociggu przy uwzglednieniu

jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano trojnikéw, wigczenia rurociggéw do kolektoréw spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.
9.Nie wyspecyfikowano ksztaltek na rurociggi spustowe, rury nalezy giagé na montazu.




A N iektu: Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW I projekiu
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 6/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 187,8 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita

Rysunek D-0003 - Zabudowa pompy PO2
1 Rura bez szwu ®168,3x5,6 30m P235GH EN 10216-2 22,50 67,5
2 Luk - typ 3D - 90° - 168,3x5,6 4 szt. P235GH EN 10253-2 8,07 32,3

Zwezka symetryczna - odmiana1
3 2 szt. P235GH EN 10253-1 2,33 4,7

168,3x4,5-139,7x4,0

Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 1,55 1,6

139,7x4,0-114,3x3,6
5 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN150/PN16 4 szt. P245GH PN-EN 1092-1 7,81 31,2 . o

0 montazu

6 Uszczelka DN150 PN16 Tmax=80°C 3mm 4 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kompensatorow
7 |Sruba z tbem szesciokatnym M20x80-8.8 40 sz, FeiZn PN-EN ISO 4014 0.25 10,0 e
8 Nakretka szesciokatna M20-8 40 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,07 2,8
9 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN125/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 6,30 6,3
10 Uszczelka DN125 PN16 Tmax=80°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ssawny
11 [Sruba z tbem szesciokatnym M16x70-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN SO 4014 0,14 1,1 pompy
12 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3
13 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN100/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
14 Uszczelka DN100 PN16 Tmax=80°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ttoczny
15 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,13 1,0 pompy
16 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3
17 Nypel R3/8" 1 szt. Fe/Zn EN10241 0,02 0,02
18 |Mufa 3/8" do spawania 1 szt. Fe/zn EN10241 0,02 0,02 Zi‘;ﬁ;y
19 Rura bez szwu ©21,3x2,3 4,0m P235GH EN 10216-2 1,08 4,3
20 Kréciec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0 elementy na
21 Rura bez szwu ®33,7x2,6 7,0m P235GH EN 10216-2 1,99 13,9 instalacjg spustowa




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 7138
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA i
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 187,8 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
zakonczenie
z P o ZPDA M20x1,5
29 Zespot manor'|'1e't'rowy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZP03-01-woda Somiar
kulowym typ "P" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ssaniu
zakonczenie
z P o ZPDA M20x1,5
23 Zespot manor'|'1etr'<')wy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZPOA-01-woda Somiar
kulowym typ "UA" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ttoczeniu
24 Manometr z rurka B?urdona - model 111.10 o sot ] WIKA 0.21 04
@ 100mm, Tmax=80°C, zakres 0-10bar, M20x1,5
25 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 2,00 2,0
26  |Drut do spawania wykonawcy 0,50 0,5

UWAGI:
1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 19, 21), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Dopuszcza sig zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodnos$¢ z normg EN 1514-1 dla wiasciwego PN oraz czynnika.
6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw

obliczeniowych instalaciji.

7.Elementy akpia oraz kré¢ce spustowe na rurociggach lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0002. Kré¢ce spustowe montowaé w najnizszych punktach rurociggu przy uwzglednieniu

jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano trojnikéw, wigczenia rurociggéw do kolektoréw spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.
9.Nie wyspecyfikowano ksztaltek na rurociggi spustowe, rury nalezy gigé na montazu.




A N iektu: Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW I projekiu
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 8/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 187,8 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita

Rysunek D-0004 - Zabudowa pompy PO3
1 Rura bez szwu ®168,3x5,6 30m P235GH EN 10216-2 22,50 67,5
2 Luk - typ 3D - 90° - 168,3x5,6 4 szt. P235GH EN 10253-2 8,07 32,3

Zwezka symetryczna - odmiana1
3 2 szt. P235GH EN 10253-1 2,33 4,7

168,3x4,5-139,7x4,0

Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 1,55 1,6

139,7x4,0-114,3x3,6
5 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN150/PN16 4 szt. P245GH PN-EN 1092-1 7,81 31,2 . o

0 montazu

6 Uszczelka DN150 PN16 Tmax=80°C 3mm 4 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kompensatorow
7 |Sruba z tbem szesciokatnym M20x80-8.8 40 sz, FeiZn PN-EN ISO 4014 0.25 10,0 e
8 Nakretka szesciokatna M20-8 40 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,07 2,8
9 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN125/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 6,30 6,3
10 Uszczelka DN125 PN16 Tmax=80°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ssawny
11 [Sruba z tbem szesciokatnym M16x70-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN SO 4014 0,14 1,1 pompy
12 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3
13 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN100/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
14 Uszczelka DN100 PN16 Tmax=80°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ttoczny
15 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,13 1,0 pompy
16 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3
17 Nypel R3/8" 1 szt. Fe/Zn EN10241 0,02 0,02
18 |Mufa 3/8" do spawania 1 szt. Fe/zn EN10241 0,02 0,02 Zi‘;ﬁ;y
19 Rura bez szwu ©21,3x2,3 4,0m P235GH EN 10216-2 1,08 4,3
20 Kréciec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0 elementy na
21 Rura bez szwu ®33,7x2,6 7,0m P235GH EN 10216-2 1,99 13,9 instalacjg spustowa




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 9/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA i
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 187,8 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
zakonczenie
z P o ZPDA M20x1,5
29 Zespot manor'|'1e't'rowy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZP03-01-woda Somiar
kulowym typ "P" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ssaniu
zakonczenie
z P o ZPDA M20x1,5
23 Zespot manor'|'1etr'<')wy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZPOA-01-woda Somiar
kulowym typ "UA" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ttoczeniu
24 Manometr z rurka B?urdona - model 111.10 o sot ] WIKA 0.21 04
@ 100mm, Tmax=80°C, zakres 0-10bar, M20x1,5
25 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 2,00 2,0
26  |Drut do spawania wykonawcy 0,50 0,5

UWAGI:
1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 19, 21), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Dopuszcza sig zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodnos$¢ z normg EN 1514-1 dla wiasciwego PN oraz czynnika.
6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw

obliczeniowych instalaciji.

7.Elementy akpia oraz kré¢ce spustowe na rurociggach lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0002. Kré¢ce spustowe montowaé w najnizszych punktach rurociggu przy uwzglednieniu

jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano trojnikéw, wigczenia rurociggéw do kolektoréw spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.
9.Nie wyspecyfikowano ksztaltek na rurociggi spustowe, rury nalezy gigé na montazu.




’ Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 10/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 469,7 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0005 - Kolektor ttoczny pomp PO1-3
1 Rura bez szwu ©323,9x8 7,0m P235GH EN 10216-2 62,30 436,1
2 Dno koszykowe - 323,9x7,1 2 szt. P235GH EN 10253-1 9,90 19,8
- cr s . ZPDA zakonczenie
3 :elsopol rr:e::nl\?zn;;el:t)r;l):\(l)y poboru cisnienia z zaworem - P245GH MZP02-01-woda ngﬁ(;:; r5
uiow
y grzewcza Pl 4078
4 Kréciec odpowietrzajacy DN15 1 szt. P245GH K-0002 0,99 1,0 el_errlelnty_na
instalacje
5 Rura bez szwu 921 ,3X2,3 6,0m P235GH EN 10216-2 1,08 6,5 odpowietrzajaca
6 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 5,00 5,0
7 Drut do spawania wykonawcy 1,30 1,3
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 5), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.
3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.
4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
8.Elementy akpia oraz krdciec odpowietrzajacy na rurociggu lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0002. Kréciec odpowietrzajgcy montowac w najwyzszym punkcie rurociagu przy
uwzglednieniu jego spadku.

6.Nie wyspecyfikowano trojnikow, krocce technologiczne (wloty z pomp czy obejscia pomp, wyloty z kolektora) spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.
7.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociagi odpowietrzenia, rurg nalezy gigé na montazu.




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 11/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 58,9 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0006 - Obejscie pomp PO1-3
1 Rura bez szwu ®139,7x5 20m P235GH EN 10216-2 16,60 33,2
2 Luk - typ 3D - 90° - 139,7x5,0 3 szt. P235GH EN 10253-2 4,97 14,9
3 Kréciec spustowy DN25 1 szt. P245GH K-0003 1,50 1,5 elementy na
4 Rura bez szwu ®33,7x2,6 4,0m P235GH EN 10216-2 1,99 8,0 instalacje spustowa
5 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 1,00 1,0
6 Drut do spawania wykonawcy 0,30 0,3
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 4), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.
3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.
4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Nie wyspecyfikowano trojnikéw, wigczenia rurociggéw do kolektoréw spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.
6.Kréciec spustowy na rurociggu lokalizowac zgodnie ze schematem S-0002. Kréciec spustowy montowac w najnizszym punkcie rurociagu przy uwzglednieniu jego spadku.

7.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurocigg spustowy, rury nalezy gigé na montazu.




A i . Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW Nr projektu:
PROJEKT WYKONAWCZY . EP-04/21 T1 12/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA Zatacznik nr 2 .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 494,0 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0007 - Pofaczenie kolektora ttocznego PO1-3 z kolektorem ssawnym PK1-3
1 Rura bez szwu ®273x7,1 7,0m P235GH EN 10216-2 46,60 326,2
2 Luk - typ 3D - 90° - 273x6,3 4 szt. P235GH EN 10253-1 24,78 99,1
3 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN250/PN16 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 16,70 33,4
4 Uszczelka DN250 PN16 Tmax=140°C 3mm 2 szt. [SPETOBAR BAS 370 EN1514-1
5 Sruba z tbem szesciokatnym M24x130-8.8 12 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,55 6,6
6 Nakretka szesciokatna M24-8 12 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,12 1,4
7 Krociec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0 elementy na
8 Rura bez szwu $33,7x2,6 9,0m P235GH EN 10216-2 1,99 17,9 instalacje spustowa
9 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 5,00 5,0
10  |Drut do spawania wykonawcy 1,30 13
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 8), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.
3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.
4. Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujac zgodnosé z normg EN 1514-1 dla wtasciwego PN oraz czynnika.
6.Przed zaméwieniem nalezy kazdorazowo dobdr uszczelki skonsultowac z dostawca uszczelek, szczegodlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.
7.Krocce spustowe na rurociggach lokalizowac¢ zgodnie ze schematem S-0002. Krdéce spustowe montowaé w najnizszych punktach rurociggu przy uwzglednieniu jego spadku.
8.Nie wyspecyfikowano tréjnikéw, wigczenia rurociggdéw do kolektoréw (innych rurociggéw) spawaé zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.
9.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociggi spustowe, rury nalezy gia¢ na montazu.




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW proj
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 13/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 314,4 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0008 - Kolektor ssawny pomp PK1-3
1 Rura bez szwu ®273x7,1 6,0m P235GH EN 10216-2 46,60 279,6
2 Dno koszykowe - 273x6,3 2 szt. P235GH EN 10253-1 6,30 12,6
3 Krociec odpowietrzajacy DN15 1 szt. P245GH K-0002 0,99 1,0 elementy na
4 Rura bez szwu ©21,3x2,3 6,0m P235GH EN 10216-2 1,08 6,5 instalacje
5 Rura bez szwu ®33,7x2,6 4,0m P235GH EN 10216-2 1,99 8,0 odpowietrzajaca
- konac dl
6 Lejek spustowy A-38 1 szt. P235GH KER 81/2.89 1,76 1,8 Doty
Ostona cisnieniowa czujnika temperatury ZPDA zakonczenie
7 z przytagczem gwintowym M20x1,5 i wktadem @6 1 szt. P245GH MKT-12-01-01-04-00- - - M20x1,5
(L=250) woda grzewcza pomiar TIC 4058
8 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 4,00 4,0
9 Drut do spawania wykonawcy 1,00 1,0
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 4, 5), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Elementy akpia oraz kréciec odpowietrzajgcy na rurociggu lokalizowac zgodnie ze schematem S-0003. Kréciec odpowietrzajgcy montowaé w najwyzszym punkcie rurociagu przy
uwzglednieniu jego spadku.

6.Nie wyspecyfikowano trojnikow, krocce technologiczne (wlot z pomp PO, wyloty na pompy PK czy obejscie pomp) spawac¢ zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.

7.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociagi odpowietrzenia, rury nalezy gigé na montazu.



A i . Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW Nr projektu:
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 14/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0009 - Zabudowa pompy PK1
1 Rura bez szwu ®139,7x5 4,0 m P235GH EN 10216-2 16,60 66,4
2 Luk - typ 3D - 90° - 139,7x5,0 4 szt. P235GH EN 10253-1 4,97 19,9
Zwezka symetryczna - odmiana1
3 2 szt. P235GH EN 10253-1 1,55 3,1
139,7x4,0-114,3x3,6
Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 0,88 0,9
114,3x3,6-88,9x3,2
5 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN125/PN16 6 szt. P245GH PN-EN 1092-1 6,30 37,8
6 Uszczelka DN125 PN16 Tmax=140°C 3mm 6 szt. [SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 do montazu
7 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x70-8.8 32 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4014 0,14 4,4 :‘Elgpir\jvsrit;r%wh
8 Sruba z tbem szesciokatnym M16x100-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,19 1,5 g ¢
9 Nakretka szesciokatna M16-8 40 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 1,4
10 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN100/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
11 Uszczelka DN100 PN16 Tmax=140°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ssawny
12 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,13 1,0 pompy
13 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,04 0,3
14 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN80/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
15 Uszczelka DN80 PN16 Tmax=140°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec tloczny
16 [Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN SO 4014 0,13 1,0 pompy
17 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,04 0,3
18 Kréciec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0 elementy na
19 Rura bez szwu ®33,7x2,6 7,0m P235GH EN 10216-2 1,99 13,9 instalacjg spustowa




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 15/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
Oznaczenie Wyszczegdlnienie llosé Materiat Norma, katalog wytworca, Masa vkl Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
zakonczenie
2 P ZPDA M20x1,5
20 Zespot manor'|'1e't'rowy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZP03-01-woda Somiar
kulowym typ "P" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ssaniu
zakonczenie
2 P ZPDA M20x1,5
21 Zespot manor'|'1etr'<')wy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZPOA-01-woda Somiar
kulowym typ "UA" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ttoczeniu
29 Manometr z rurka Bogrdona - model 111.22 o sot ] WIKA 0.60 1.2
@ 100mm, Tmax=140°C, zakres 0-15bar, M20x1,5
23 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 2,00 2,0
24  |Drut do spawania wykonawcy 0,50 0,5




A Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 16/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 19), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodno$¢ z normg EN 1514-1 dla wtasciwego PN oraz czynnika.

6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.

7.Elementy akpia oraz kré¢ce spustowe na rurociggach lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0003. Kréc¢ce spustowe montowaé w najnizszych punktach rurociggu przy uwzglednieniu
jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano trojnikéw, wigczenia rurociggéw do kolektoréw spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.

9.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociagi spustowe, rury nalezy gigé na montazu.



A i . Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW Nr projektu:
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 17/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0010 - Zabudowa pompy PK2
1 Rura bez szwu ®139,7x5 4,0 m P235GH EN 10216-2 16,60 66,4
2 Luk - typ 3D - 90° - 139,7x5,0 4 szt. P235GH EN 10253-1 4,97 19,9
Zwezka symetryczna - odmiana1
3 2 szt. P235GH EN 10253-1 1,55 3,1
139,7x4,0-114,3x3,6
Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 0,88 0,9
114,3x3,6-88,9x3,2
5 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN125/PN16 6 szt. P245GH PN-EN 1092-1 6,30 37,8
6 Uszczelka DN125 PN16 Tmax=140°C 3mm 6 szt. [SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 do montazu
7 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x70-8.8 32 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4014 0,14 4,4 :‘Elgpir\jvsrit;r%wh
8 Sruba z tbem szesciokatnym M16x100-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,19 1,5 g ¢
9 Nakretka szesciokatna M16-8 40 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 1,4
10 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN100/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
11 Uszczelka DN100 PN16 Tmax=140°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ssawny
12 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,13 1,0 pompy
13 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,04 0,3
14 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN80/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
15 Uszczelka DN80 PN16 Tmax=140°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec tloczny
16 [Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN SO 4014 0,13 1,0 pompy
17 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,04 0,3
18 Kréciec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0 elementy na
19 Rura bez szwu ®33,7x2,6 7,0m P235GH EN 10216-2 1,99 13,9 instalacjg spustowa




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 18/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
Oznaczenie Wyszczegdlnienie llosé Materiat Norma, katalog wytworca, Masa vkl Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
zakonczenie
2 P ZPDA M20x1,5
20 Zespot manor'|'1e't'rowy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZP03-01-woda Somiar
kulowym typ "P" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ssaniu
zakonczenie
2 P ZPDA M20x1,5
21 Zespot manor'|'1etr'<')wy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZPOA-01-woda Somiar
kulowym typ "UA" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ttoczeniu
29 Manometr z rurka Bogrdona - model 111.22 o sot ] WIKA 0.60 1.2
@ 100mm, Tmax=140°C, zakres 0-15bar, M20x1,5
23 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 2,00 2,0
24  |Drut do spawania wykonawcy 0,50 0,5




A Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 19/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 19), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodno$¢ z normg EN 1514-1 dla wtasciwego PN oraz czynnika.

6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.

7.Elementy akpia oraz kré¢ce spustowe na rurociggach lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0003. Kréc¢ce spustowe montowaé w najnizszych punktach rurociggu przy uwzglednieniu
jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano trojnikéw, wigczenia rurociggéw do kolektoréw spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.

9.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociagi spustowe, rury nalezy gigé na montazu.



A i . Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW Nr projektu:
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 20/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0011 - Zabudowa pompy PK3
1 Rura bez szwu ®139,7x5 4,0 m P235GH EN 10216-2 16,60 66,4
2 Luk - typ 3D - 90° - 139,7x5,0 4 szt. P235GH EN 10253-1 4,97 19,9
Zwezka symetryczna - odmiana1
3 2 szt. P235GH EN 10253-1 1,55 3,1
139,7x4,0-114,3x3,6
Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 0,88 0,9
114,3x3,6-88,9x3,2
5 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN125/PN16 6 szt. P245GH PN-EN 1092-1 6,30 37,8
6 Uszczelka DN125 PN16 Tmax=140°C 3mm 6 szt. [SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 do montazu
7 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x70-8.8 32 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4014 0,14 4,4 :‘Elgpir\jvsrit;r%wh
8 Sruba z tbem szesciokatnym M16x100-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,19 1,5 g ¢
9 Nakretka szesciokatna M16-8 40 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 1,4
10 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN100/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
11 Uszczelka DN100 PN16 Tmax=140°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec ssawny
12 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,13 1,0 pompy
13 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,04 0,3
14 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN80/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,62 4,6
15 Uszczelka DN80 PN16 Tmax=140°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kréciec tloczny
16 [Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN SO 4014 0,13 1,0 pompy
17 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,04 0,3
18 Kréciec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0 elementy na
19 Rura bez szwu ®33,7x2,6 7,0m P235GH EN 10216-2 1,99 13,9 instalacjg spustowa




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 21/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
Oznaczenie Wyszczegdlnienie llosé Materiat Norma, katalog wytworca, Masa vkl Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
zakonczenie
2 P ZPDA M20x1,5
20 Zespot manor'|'1e't'rowy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZP03-01-woda Somiar
kulowym typ "P" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ssaniu
zakonczenie
2 P ZPDA M20x1,5
21 Zespot manor'|'1etr'<')wy poboru cisnienia z zaworem - Po45GH MZPOA-01-woda Somiar
kulowym typ "UA" PN25/DN10 grzewcza miejscowy na
ttoczeniu
29 Manometr z rurka Bogrdona - model 111.22 o sot ] WIKA 0.60 1.2
@ 100mm, Tmax=140°C, zakres 0-15bar, M20x1,5
23 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 2,00 2,0
24  |Drut do spawania wykonawcy 0,50 0,5




A Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 22/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 167,9 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 19), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodno$¢ z normg EN 1514-1 dla wtasciwego PN oraz czynnika.

6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.

7.Elementy akpia oraz kré¢ce spustowe na rurociggach lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0003. Kréc¢ce spustowe montowaé w najnizszych punktach rurociggu przy uwzglednieniu
jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano trojnikéw, wigczenia rurociggéw do kolektoréw spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.

9.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociagi spustowe, rury nalezy gigé na montazu.



’ Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW proj
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 23/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 293,5 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0012 - Kolektor ttoczny pomp PK1-
1 Rura bez szwu ®273x7,1 6,0m P235GH EN 10216-2 46,60 279,6
2 Dno koszykowe - 273x6,3 2 szt. P235GH EN 10253-1 6,30 12,6
3 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 1,00 1,0
4 Drut do spawania wykonawcy 0,30 0,3
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4. Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Nie wyspecyfikowano trojnikow, krécce technologiczne (wylot do kolektora kottowego, wyloty z pomp czy obejscie pomp) spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 24/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 58,9 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0013 - Obejscie pomp PK1-3
1 Rura bez szwu ®139,7x5 20m P235GH EN 10216-2 16,60 33,2
2 Luk - typ 3D - 90° - 139,7x5,0 3 szt. P235GH EN 10253-2 4,97 14,9
3 Kréciec spustowy DN25 1 szt. P245GH K-0003 1,50 1,5 elementy na
4 Rura bez szwu ®33,7x2,6 4,0m P235GH EN 10216-2 1,99 8,0 instalacje spustowa
5 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 1,00 1,0
6 Drut do spawania wykonawcy 0,30 0,3
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 4), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.
3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.
4. Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Nie wyspecyfikowano trojnikéw, wigczenia rurociggéw do kolektoréw spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.
6.Kréciec spustowy na rurociggu lokalizowac zgodnie ze schematem S-0003. Kréciec spustowy montowac w najnizszym punkcie rurociagu przy uwzglednieniu jego spadku.

7.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurocigg spustowy, rury nalezy gigé na montazu.




A i . Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW Nr projektu: et
PROJEKT WYKONAWCZY ; EP-04/21 T1 25738
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA Zatacznik nr 2 ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 391,4 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0014 - Pofgczenie kolektora ttocznego PK1-3 z kolektorem zasilajacym kotty
1 Rura bez szwu ®273x7,1 6,0m P235GH EN 10216-2 46,60 279,6
2 Luk - typ 3D - 90° - 273x6,3 3 szt. P235GH EN 10253-1 24,78 74,3
3 Luk - typ 3D - 45° - 273x6,3 1 szt. P235GH EN 10253-1 12,39 12,4
Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 20,10 20,1
355,6x8,0-273x6,3 >
5 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 4,00 4,0
6 Drut do spawania wykonawcy 1,00 1,0
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4. Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce

spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Nie wyspecyfikowano trojnika, wtgczenie rurociggu do kolektora spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.



A i . Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW Nr projektu:
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 26 /38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 269,2 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0015 - Kolektor zasilajacy kotty
1 Rura bez szwu 9355,6x8 1,0m P235GH EN 10216-2 68,60 68,6
2 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN350/PN25 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 48,80 97,6
3 Uszczelka DN350 PN25 Tmax=140°C 3mm 2 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 wstawka w
- miejsce zaworu
4 Sruba z tbem szesciokathnym M30x120-8.8 32 szt. Fe/zn PN-EN ISO 4014 0,87 27,7 zwrotnego
5 Nakretka szesciokatna M30-8 32 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,23 7,5
6 Kotnierz zaslepiajacy typ 05/B1 - DN150/PN25 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 14,60 14,6
7 Uszczelka DN150 PN25 Tmax=140°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1
8 Kotnierz zaslepiajacy typ 05/B1 - DN125/PN25 3 szt. P245GH PN-EN 1092-1 10,80 32,4 Ef‘;';ig'\z“r:z
9 Uszczelka DN125 PN25 Tmax=140°C 3mm 3 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 kolektorze
10 |Sruba z tbem szesciokatnym M24x90-8.8 32 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4014 0,41 13,2
11 Nakretka szesciokatna M24-8 32 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,12 3,7
12 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 3,00 3,0
13 Drut do spawania wykonawcy 0,80 0,8
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.
3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.
4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Dopuszcza sig zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodnos$¢ z normg EN 1514-1 dla wiasciwego PN oraz czynnika.
6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.




A i : Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW Nr projektu: st
PROJEKT WYKONAWCZY . EP-04/21 T1 27138
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA Zatacznik nr 2 .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 207,3 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0016 - Kolektor powrotny z kottow
1 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN350/PN25 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 48,80 48,8
2 Uszczelka DN350 PN25 Tmax=140°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1
3 Sruba z tbem szesciokatnym M30x120-8.8 16 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,87 13,9
4 Nakretka szesciokatna M30-8 16 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,23 3,7
Zwezka symetryczna - odmiana1
5 2 szt. P235GH EN 10253-1 18,57 37,1
355,6x8,0-219,1x6,3 >
6 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN200/PN25 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 17,10 34,2
7 Uszczelka DN200 PN25 Tmax=140°C 3mm 2 szt. [SPETOBAR BAS 370 EN1514-1
8 Sruba z tbem szesciokatnym M24x190-8.8 12 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,76 9,1
9 Nakretka szesciokatna M24-8 12 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,12 1,4
10 | Troinik prosty spawany - 2,5 pie 1,0 - 1 szt. P265GH KER 80-2.23 55,20 55,2
355,6x10/219,1x11/355,6x10 - 113
11 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 3,00 3,0
12 |Drut do spawania wykonawcy 0,80 0,8




A Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 28/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 207,3 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
2.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

3.Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
4.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujac zgodnosé z normg EN 1514-1 dla wtasciwego PN oraz czynnika.
5.Przed zaméwieniem nalezy kazdorazowo dobdr uszczelki skonsultowac z dostawca uszczelek, szczegodlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.




- Nr projektu:  |Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW proj
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 29/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 218,5 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0017 - Rurociag goragcego zmieszania
1 Rura bez szwu ®168,3x4,5 7,0m P235GH EN 10216-2 18,20 127,4
odcinek miedzy
armaturg reg. a
2 Rura bez szwu ®168,3x5,6 1,0m P235GH EN 10216-2 22,50 225 podiaczeniem do
kolekt. ssawnego
pomp PK
3 Luk - typ 3D - 90° - 168,3x4,5 4 szt. P235GH EN 10253-1 6,55 26,2
Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 4,49 4,5
219,1x6,3-168,3x4,5
Zwezka symetryczna - odmiana1
5 2 szt. P235GH EN 10253-1 2,16 4,3
168,3x4,5-114,3x3,6
6 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN100/PN25 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 6,46 12,9
7 Uszczelka DN100 PN25 Tmax=140°C 3mm 2 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1
8 Sruba z tbem szesciokatnym M20x150-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,42 3,3
9 Nakretka szesciokatna M20-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,07 0,6
10 Kréciec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0
elementy na
instalacje spustowg
1 szt kr6¢ca do
11 Rura bez szwu ®33,7x2,6 50m P235GH EN 10216-2 1,99 10,0 podtgczenia naczyn
wyréwnawczych
12 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 3,00 3,0
13 |Drut do spawania wykonawcy 0,80 0,8




A Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 30/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 218,5 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 2, 11), nie przewidziano naddatkow technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodno$¢ z normg EN 1514-1 dla wtasciwego PN oraz czynnika.

6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.

7.Kréciec spustowy lokalizowa¢ zgodnie ze schematem S-0003. Kréciec spustowy montowac w najnizszym punkcie rurociagu przy uwzglednieniu jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano trojnika, wtgczenie rurociggu do kolektora spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.

9.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociggi spustowe, rury nalezy gigé na montazu.



’ Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW proj
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 31/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 641,8 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0018 - Rurociag zimnego zmieszania
1 Rura bez szwu ©219,1x6,3 13,0 m P235GH EN 10216-2 33,10 430,3
odcinek o strony
kolektora ttocznego
2 Rura bez szwu $219,1x7,1 1,0m P235GH EN 10216-2 37,10 37,1 somp PO do
pierwszego tuku
3 Luk - typ 3D - 90° - 219,1x6,3 4 szt. P235GH EN 10253-1 15,86 63,4
Lr s . i wzmocniony
4 Tréjnik zwezkowy 219,1x6,3-139,7x4,0 typ B 1 szt. P235GH EN 10253-2 12,83 12,8 (pogrubiony)
5 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN200/PN16 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 11,50 23,0
6 Uszczelka DN200 PN16 Tmax=140°C 3mm 2 szt.  |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 montaz klapy
7 |Sruba z Ibem szesciokatnym M20x110-8.8 12 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,32 3,9 zwrotne)
8 Nakretka szesciokatna M20-8 12 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,07 0,8
9 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN200/PN25 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 17,10 34,2
10 Uszczelka DN200 PN25 Tmax=140°C 3mm 2 szt.  |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 montaz
11 [Sruba z tbem szesciokatnym M24x190-8.8 12 szt Fe/Zn PN-EN SO 4014 0,76 9,1 przepustnicy
12 Nakretka szesciokatna M24-8 12 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,12 1,4
13 Kréciec spustowy DN25 2 szt. P245GH K-0003 1,50 3,0 elementy na
14 Rura bez szwu ®33,7x2,6 7,0m P235GH EN 10216-2 1,99 13,9 instalacjg spustowa
15 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 7,00 7,0
16 Drut do spawania wykonawcy 1,80 1,8




A Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 32/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 641,8 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 2, 13), nie przewidziano naddatkow technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.

5.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodno$¢ z normg EN 1514-1 dla wtasciwego PN oraz czynnika.

6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.

7.Kréc¢ce spustowe lokalizowaé zgodnie ze schematem S-0002. Krééce spustowe montowac w najnizszych punktach rurociggu przy uwzglednieniu jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano trojnika w obrebie kolektora ttocznego pomp PO, wtagczenie rurociggu do kolektora spawac zgodnie z KER 80/2.23 - trojniki proste spawane.

9.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociagi spustowe, rury nalezy gigé na montazu.



A N iektu: Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW I projekdu
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 33/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 152,3 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0019 - Obejscie kottow
1 Rura bez szwu ®139,7x4 7,0m P235GH EN 10216-2 13,40 93,8
2 Luk - typ 3D - 90° - 139,7x4,0 4 szt. P235GH EN 10253-1 4,00 16,0
3 Luk - typ 3D - 45° - 139,7x4,0 2 szt. P235GH EN 10253-1 2,00 4,0
Zwezka symetryczna - odmiana1
4 1 szt. P235GH EN 10253-1 2,33 23
168,3x4,5-139,7x4,0
Zwezka symetryczna - odmiana1
5 2 szt. P235GH EN 10253-1 1,41 2,8
139,7x4,0-88,9x3,2
6 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN80/PN25 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 4,78 9,6
7 Uszczelka DN80 PN25 Tmax=140°C 3mm 2 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1
8 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x140-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4014 0,25 2,0
9 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3
10 Krociec odpowietrzajacy DN15 1 szt. P245GH K-0002 0,99 1,0 elementy na
11 Rura bez szwu ©21,3x2,3 4,0m P235GH EN 10216-2 1,08 43 instalacie
12 Rura bez szwu 933,7x2,6 6,0m P235GH EN 10216-2 1,99 11,9 odpowietrzajaca
13 |Lejek spustowy A-38 1 sat. P235GH KER 81/2.89 1,76 1.8 R
14 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 2,00 2,0
15 Drut do spawania wykonawcy 0,50 0,5




A Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW prol
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 34/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA .
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 152,3 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1, 11, 12), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.
4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce

spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodno$¢ z normg EN 1514-1 dla wtasciwego PN oraz czynnika.
6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw

obliczeniowych instalaciji.

7.Krociec odpowietrzajgcy na rurociggu lokalizowac zgodnie ze schematem S-0004. Krociec odpowietrzajgcy montowac w najwyzszym punkcie rurociggu przy uwzglednieniu jego spadku.

8.Nie wyspecyfikowano ksztattek na rurociggi odpowietrzenia, rury nalezy gig¢ na montazu.



A i . Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW Nr projektu:
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 35/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 37,1 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0020 - Zabudowa pompy PUS
1 Trojnik rownoprzelotowy ®75 1 szt. PP-R STABI AL. 0,39 0,4
2 Rura ®75 PN20 32m PP-R STABI AL. 2,34 7.4
3 Kolano 90° ®75 1 szt. PP-R STABI AL. 0,30 0,3
4 Tuleja kotnierzowa ®75 1 szt. PP-R STABI AL. 0,30 0,3
5 Kotnierz stalowy PN16 @75 - DN65 1 szt. stal STABI AL. 3,05 3,1 oo
- - potgczenie
6 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN65/PN16 1 szt. P245GH PN-EN 1092-1 3,03 3.0 systemu PP
7 Uszczelka DN65 PN16 Tmax=90°C 3mm 1 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 z uiﬁadem
- stalowym
8 Sruba z tbem szesciokatnym M16x80-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,15 1,2
9 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4032 0,04 0,3
Zwezka symetryczna - odmiana1
10 1 szt. P235GH EN 10253-1 0,39 0,4
76,1x2,9-48,3x2,6
11 Rura bez szwu 948,3x2,6 39m P235GH EN 10216-2 1,40 55
Zwezka symetryczna - odmiana1
12 2 szt. P235GH EN 10253-1 0,16 0,3
48,3x2,6-33,7x2,3
13 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN25/PN25 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 3,03 6,1
14 Uszczelka DN25 PN25 Tmax=90°C 3mm 2 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 podigczenie
15 |Sruba z tbem szes$ciokatnym M12x55-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,06 0,5 pompy PUS
16 Nakretka szesciokatna M12-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,02 0,1
17 |[kuk - typ 3D - 90° - 48,3x2,6 3 szt. P235GH EN 10253-1 0,26 0,8
18 Trojnik zwezkowy 60,3x2,9-48,3x2,6 1 szt. P235GH DIN 2615-1 0,65 0,7




’ Nr projektu:  [Str/str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW proj
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 36/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 37,1 kg
Oznaczenie Wyszczegolnienie llogé Materiat Norma, katalog wytwérca, Masa w [kg] Uwag
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
19 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN40/PN16 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 2,15 43
20 Uszczelka DN40 PN16 Tmax=90°C 3mm 2 szt. |SPETOBAR BAS 370 EN1514-1 podigczenie
21 |Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt Fe/Zn PN-EN 1SO 4014 0,13 1,0 zaworu zwronego
22 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3
23 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 1,00 1,0
24  |Drut do spawania wykonawcy 0,30 0,3
UWAGI:

1.Instalacje z PP-R wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta systemu STABI AL.

2.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
3.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 2, 11), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.
4.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.
5.Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
6.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodnos¢ z normg EN 1514-1 dla wiasciwego PN oraz czynnika.
7.Przed zaméwieniem nalezy kazdorazowo dobdr uszczelki skonsultowac z dostawca uszczelek, szczegoélnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.




A N iektu: Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW I projekiu
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 37/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 17,4 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0021 - Uzupetnianie

1 Rura bez szwu ©60,3x2,9 2,0m P235GH EN 10216-2 4,11 8,2

2 Luk - typ 3D - 90° - 60,3x2,9 3 szt. P235GH EN 10253-1 0,49 1,5

3 Kotnierz szyjkowy typ 11/B1 - DN50/PN16 2 szt. P245GH PN-EN 1092-1 2,53 5,1

4 Uszczelka DN50 PN16 Tmax=90°C 3mm 2 szt. [SPETOBAR BAS 370 EN1514-1

5 Sruba z tbem szesciokatnym M16x65-8.8 8 szt. Fe/Zn PN-EN ISO 4014 0,13 1,0

6 Nakretka szesciokatna M16-8 8 szt. Fe/Zn PN-EN 1SO 4032 0,04 0,3

7 Elektroda rodzaj zgodny z technologia spawania 1,00 1,0

8 Drut do spawania wykonawcy 0,30 0,3

UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.
2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.
3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.
4 Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.
5.Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu/dostawcy uszczelki zachowujgc zgodnos$¢ z normg EN 1514-1 dla wiasciwego PN oraz czynnika.
6.Przed zamowieniem nalezy kazdorazowo dob6r uszczelki skonsultowac z dostawcg uszczelek, szczegdlnie z punktu widzenia materiatu oraz grubosci w aspekcie parametréw
obliczeniowych instalaciji.




A N iektu: Str / str:
Modernizacja uktadu pompowego Cieptowni Sierpc ZESTAWIENIE MATERIALOW rprojextu
PROJEKT WYKONAWCZY Zatacznik nr 2 EP-04/21 T1 38/38
CZESC KONSTRUKCYJNA, MECHANICZNA | TECHNOLOGICZNA ,
Zmiana: 0
Masa sumaryczna X = 9,6 kg
. . Masa w [kg]
Oznaczenie e s . Norma, katalog wytworca, .
) Wyszczegdlnienie llos¢ Materiat . Uwagi
lub pozycja rysunek itp. jednostkowa catkowita
Rysunek D-0022 - Podfaczenie naczyn wzbiorczych
1 Rura bez szwu 933,7x2,6 4,0 m P235GH EN 10216-2 1,99 8,0
2 Luk - typ 3D - 90° - 33,7x2,6 3 szt. P235GH EN 10253-1 0,12 0,4
3 Elektroda rodzaj zgodny z technologig spawania 1,00 1,0
4 Drut do spawania wykonawcy 0,30 0,3
UWAGI:

1.Wszystkie elementy rurociggowe powinny posiadac¢ atest 3.1.

2.Przyjeto zapas dtugosci na rezerwe materiatowg dla rur (pozycja 1), nie przewidziano naddatkéw technologicznych.

3.Nie uwzgledniono rezerwy materiatowej na ksztattkach.

4. Nalezy stosowac ksztattki wg norm zharmonizowanych PN EN. Dopuszcza sie stosowanie ksztattek wg norm DIN pod warunkiem, ze Dostawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce
spetnienie zasadniczych wymagan Dyrektywy 2014/68/UE przez te ksztattki oraz po uprzednim uzgodnieniu z projektantem.



